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Type de prajet 3

] D Smple face -

5 ) Riotative

Taille du travail
Largewr (i) : 150.0  mm

¢ Hauteir (1)1 1500 s
| i
=~ " Epsssewr (Z): 23.8973 mm

Unités ipouces @mm

I Position zéro
© Surface du matérisy

- Lit de la machine

XY Position de la datation X
_ Uthser le décalage
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Matériau Crigine XY

|
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" T 15.0mm X: 0.0

Pos. initiale: ¥:0.0 ¥:0.0 Z:20.32 e 0.0

Opérations

[ Parcours d'outil
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Feuille 1 =~
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Parcours d'outil @7 +
'q'.\,.:\ Usinage contour
Profondeurs
5 Prof. départ (D} 0.0 mm
SELE -
Prof. coupe (C) 12.0| mm
B Afficher menu avan
h Outil Fraise finition (3. 175 mm)
Choisir. .. Editer...
Passes: @ Paraméirage passes ...
Usinage A0
O Externe/droite l
() Interne/gauche
() Dessus
Sens © avalant O Conventionnel
Surcote admise 0.0 mm
[[] Derniére passe séparée
A : 0.0
E_- = Inverser direction
[C] Ajouter tenons au parcours
-
[ 2.0
il Tenons 3D Editer

Rampe Traits Ordre Pointdedé * | *

[ Ajouter rampe

Rampe sur 'entrée

Dégagement 2 5.08 mm
Position initiale X:0.00 ¥:0.00 2:20.32

) Appliquer parcours au modéle 3D

Sélection du tracé : Manuel Sélection, ..
Mom: Contour 1

Caleuler ] Fermer

[N -0 VT S T |
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@) Se connecter...  Version 11.334 disponible! -

Parcours d'outil (@2 =
K
a @@ Tenons du parcours d"outil

Ajout automatiquement
Préciser les
0O Hombre fixe 3 &

() Distance constante entre les tenons

Distance 200.0
Mombremin. 2 -
Mombre max, 10 =
Possibilités de
© Eviter les coins et les régions courbes
() Premier onglet au point de départ de lusinage

Ajouter tenons ]

Saisie interactive de tenons

Ajout : diquez sur ls tracé sélsctionné

pour insérer un tenon & cette position.
Supprimer tenon existant, diguez sur le tenon.
Déplacement : cliquez sur le teron et faites

le glisser vers la nouvelle position.

Sélectionner ou désslectionner tracé - diguez
sur le tracé tout en gardant enfoncée la
touche Maj.

Effacer tous les tenons

Fermer
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Matériau I Origine XY
L|:[ 5.08mm ’
Définir... | Z0
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Parcours d'outil

'{.-\- Usinage de poche

Profondeurs de
Perofondeur de 0.0

départ (D) mm
Profondeur de 6.0 mm
coupe (C) Nnla
Dutils :
ﬁ Fraise finition (3. 175 mm)
E Fraise finition (3. 175 mm)
Sélectionner ... Supprimer Modifier ...

Passes: 4 Modifier les passes ...

O compensatic_) Trame

Direction de la coupe
@" © En montée

: () Conventionnelle

0.0
Aucune passe de contol

— — .
[ i |__|Mouvements de la plongée de |a rampe

Allocation de poche 0.0 mm

[ utiliser I'ordre de sélection des vec

Zsr 5.08 mm
Position initiale  ¥:0.00Y:0.00 Z:20,32

[] Parours du projet vers le modéle 3
Sélection du vecteur Manuel Sélecteur ...

Mom:  Poche 1

Calouler Fermer
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Profondeurs
Parcours d'owutil [@42 & © ﬁiﬁim Prof. départ @) M mm
oW C
oo n - = Prof, C 1.0
Matériau Ll Origine XY E rof. coupe (Q) 1.0 mm
[ 5.08mm ’ = b ovstsl o
DEfinir. . 70 o | Outil Drill (118.0%-1/47)
W o | ® o ' - ,
X: 0.0 = Chaisir... Editer...
Pos, initiale: ¥:0.0 Y:0.0 Z:20.32 ¥: 0.0 i
Opérations [] Percage avec débourrage

Rétraction au dessus de la

(] Parcours d'outil Feuille 1 -
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hauteur de départ

R

Rétraction au dessus de la
hauteur de passe précédente
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[ ] Pause au bas de chague percage

[ utiliser ordre tracés sélectionnés

Dégagement 7 5.08 mm
Position initiale  ¥:0.00 Y:0.00 Z:20.32

[] Appliguer parcours au modéle 3D
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Sélection fracés : Manuel Sélection

Mom:  Percage 1

Calculer Fermer
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QnyerTy o & - :
arcours d'outi ! o 2 s At =
T 8 Ny B f w @ Durée estimée d'usinage @
VLT vaL Matériau I Origine XY | 5 S
& & Ll:[ 5.08mm . @ Durée totale d'usina 01 5
0 ge 00:01:17
;J'?" j J ﬁ ‘:[ 18.0mm ¥ 0.0 E_ )
nn Ve [ = ) Poche 1 00:00:19
2, Lty Pos. initiale: ¥:0.0 ¥:0.,0 Z:20,32 ¥: 0.0 ‘
’? %’ (1#' B ﬁ ! Percage 1 00:00:05
. ol =1 Opérations ! Contour 1 00:00:53
Nl = b

Qe FTI
Parcours d'outil Feuile 1 -~ 4!7 i ; o p
T UGV

Dupliguer

Recalculer b G %J

Créer un groupe vide

Afficher >
~[¥] | Perca
L..[¥] I Conto Masquer * = ._b . s .
v = —— Durée estimée basée sur...
1
& / Vitesse rapide  2000.0 in.
Edition... J-?F o p i, frmin e
Rencmmer
2 &

] %
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i:]_ :;} E Notes

(] Parcours d'outil Feuille 1 -~
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- a X Parcours d'outil 42 2
Dﬂemnnecter... fersion 11.554 disponible! — & X 7
E Enregistrer les parcours d'outil
1 - 'J
Parcours d'outil E ¢ H jE'I'
Matériau 0 Origine XY E () Parcours sélectionné
L|:[ 5.08mm A w © Parcours visibles & un fichier
. = -
20 ‘I 18, 0mim 0.0 g () Parcours visibles & plusieurs fichiers
Pos. initiale: ¥:0.0 ¥:0.0 Z:20.32 Y. 0.0 - Regrouper si possible

Sartie parcours en damier

Opérations T E R B

& =y e G Ajouter face au nom du parcours
"""'f ""‘j """"'r! g‘?{ ""“‘f Parcours d'outil 3 enregistrer...
. el \-"":'.:" fe) .-" P I:h 1
"'-L'! ‘--J "--j “-‘-‘-‘Lf "{-j & "-ff ’ Fl] Fraise finition (3. 175 mm)

Contour 1

A= ,_&‘ [1] Fraise finition {3.175 mm)
W L)
D 2 14 2
o o _'___f ﬁ Machine  LUQUE Machines M6090 AT ~ [
J_'g _G'j i:“ L E‘ ;I Post-processeur
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(] Parcours d'outil Feuille 1 -~

) R\y W QI m—l W l Erregistrer le ou les parcours d'outil ]
TEGSYWAHSY)® RYR
Ja NMVIMAP TEVIE Parcours d'outil  Feuille 1 - 4
QE}_M +(B_| - 7l BP oche 1
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