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§ PrusaSlicer-26.1 basé fyr Slic3r - [m] x
Fichier Editer Fenétre |Yue Configuration Aide
[ @] Plateau &) Réglages dimpression MMl Réglages dufilament 7 Réglages de I'mprimante 0 Simple Avancé @ Expert
Réglages d'impressicn:

| © B 0.25mm DRAFT | @
Filament:

| I 8 Generic PLA ~ | &
Imprimiante:

| M B Onginal Prusa MINI & MINI+ v |
Suppeorts:|  Aucun e
Remplissage: | 13% ~ Bordure: [

Mom Edition

Découper maintenant

‘ BEKIEKI IRHY JHEQI RX

‘ 6EKIEK HID TV WIBRT\EHEIAV]

‘6£KIEKI JRH POTVWIER ‘6£KIEKI IRH POTQERX ‘3y>m\1-| QERVYENGRH
PSANIX (
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® “Sans titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r

@ Réglages d'Impression [l Réglages du filament ] Réglages de I'lmprimante

X

© Simple 1 Avancé @ Bxpert

= [m]
. .
FI ch I Er Fichier Editer Fenétre Vue Configuration Aide
[ Piateau

Réglages d'impression:

[ @ B o2smm orarT V@
Filament:

|8 cenericpLa V@
Imprimante;

| 1 @ original Prusa MINI & MiNs V@

Supports;| Aucun

Remplissage:[15% | Bordure: ()

Nom Edition
@ ]

Manipulation de I'Objet

asition: ]
Rotation (relative): 0 0 0 :
Taille [Globall; El 173 mm

> QTSHAWERIGENMV ( HHRAP BKMWVPZ2E* NV -QTSKYV
SY 24 YR+PWVVHETSWV

> 61 H@I RABRR VPSANX
} 6SEXERH PSANX

> 4G VESFNXWVYR 3

>1IVV\YVFS:NX
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® *Sans titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r

Fichier Editer Fenétre Wue Configuration Aide

(@] Plateau & Réglages d'Impression | Reglages du filament | Reglages de I'lmprimante

| #18 0.25mm DRAFT @MINI B 7 8- Q, &

=4 Couches et périmétres Hautenr de couche
% Remplissage
> g ’ Hauteur de couche: 8 *|025 mm > OE LEY)(Y\/I_I $YG_I I_E\]WMFELNEEE H

{3 Jupe et bordure

(] Supports Hauteur de la premiére couche: g8 « |02 mm H@ Y WWIER

Parois verticales
PEérimétres B e (2 : (rinimurm)
e o > 0 LTEWYYVH WIEBBWZ AZEP WHE AN
Epaisseur des parois fines de I'objet recommandée pour la hauteur de couche 0.25 et 2 lignes : 0.85 mm, 4 lignes : FE\MHM H FH:NX
1.64 mm

Coques horizontales

Dessous: B s (4

Epaisseur de cogque minimale: Dezsus: B o |07 i Dezsous B e (05 mim

Couches solides: Dessus: E e |4

1F
1k

>ZSQF\Y | XETHBWVYVH GBYAl H WIBEW
La coque supérieure a une épaisseur de 1 mm pour une hauteur de couche 0,23 mm. L'épaisseur minimale de la ME\MW I )(VVTE\MW H H@T\YVVW

cogue supéerieure est de 0.7 mm.
La coque inférieure a une epaisseur de 1 mm pour une hauteur de couche 0.25 mm. L'épaisseur minimale de la
cogue inférieure est de 0.5 mm.
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® *Sans titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r

Fichier Editer Fenétre Vue Configuration Aide

@] Plateau ) Réglages d'lmpression M Réglages du filament [* Réglages de I'lmprimante

|G 0.25mm DRAFT @MINI V‘ E 7 8. Q, %
= Couches et pénimetres Remuoli
— plissage
5=l Femplissage
) Jupe et bordure Densité de remplissage: e | 13%
(] Supports Motif de remplissage: » | Grille

Motif de remplissage supérieur: Lignes Monotones

DDhDhD
L

Motif de remplissage inférieur: * [ Menotone

’OI VQTAWEK HEX\QNA E\EVIMERD | XP TSYW\H R TV WIER
71 BRP QSUIGSWHEETMG Tl YXeXI TRWMEY QSRMEVIMERA S YR
G VERATI H GGRXBERX QEERWY
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® *Sans titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r

Fichier Editer Fenétre Wue Configuration Aide

@] Plateau ) Réglages d'lmpression [ Réglages du filament  [*] Réglages de I'lmprimante

| & 0.25mm DRAFT @MINI V‘ Bl 7 8. Q, %

= Couches et pénmetres Jupe

& Remplissage

@ Jupe et bordure Distance entre bordure/ob)et: B *|2 mm

(] Supports

Bordure
Type de bordure: 5 #® | Bordure extérieure unigqu ~
Largeur de la bordure: g+ |0 mim

’OEN’TI SYEFRS\AW T \QI X RHEKQI RAVFEHEVWERH B
NG EYTEXEYHMDTVWIER ' | E£AA PVWMUYI VWH
HEGGHPQI RH ETNG | XHSRGHEG | GH R TV WIEBR
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® *Sans titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r
Vue Cenfiguration Aide
W Réglages du filament

Fichier Editer Fenétre
" Reglages de I'lmprimante

@] Plateau &) Réglages d'Impression

|E 0.25mm DRAFT @MINI

v/El P B Q®

= Couches et pénmetres Supports

&3 Remplissage

() Jupe et bordure Generer des supports: 8-0
8-+-08

(] Supports L .
Supports géneres automatiquement:

Options pour le matériau de support et le radeau

g0

Supports sur le plateau uniquement:

>0| WY TTSWWERXTEVISWREG WM WTSYV
TI\QI XX BTV WIERH TNG GQTP\ |









