FORMATION

DECOUPEUSE =%
JET D’EAU

Cette formation ; ; Duréee

permet 'obtention
20 MINUTE
D"UN OPENBADGE 0 MINUTES
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Chapitre 1
LA MACHINE PHYSIQUE




LA MACHINE PHYSIQUE | ZONE DE TRAVAIL

D> Découpeuse jet d’eau Wazer. Son format de découpe
maximum est 34 x 50 cm.



LA MACHINE PHYSIQUE | ZONE DE TRAVAIL

Bouton d’arrét
d’urgence

Panneau de
controle

A

-

-
m W
-, -
J &5

Bac de sable

Lecteur SD

» Emplacement des éléments de la machine.



LA MACHINE PHYSIQUE ETAPES DE SECURITE

Bien fermer le capot pour empécher les Q En cas de dysfonctionnement
projections d’eau. machine, appuyer sur le bouton d’arrét
d’'urgence.



LA MACHINE PHYSIQUE ETAPES DE SECURITE

i

©

PORT DES LUNETTES
OBLIGATOIRES

Si la machine produit beaucoup d’eau, de bruit et que la
matiere N’est pas traversee, attendre 15 secondes puis appuyer
sSur « Stop ».



Chapitre 2
OUVRIR WAZER




OUVRIR WAZER

WAZER

Login to Your Account

LOGICIEL EN LIGNE :
https://wam.wazer.com

Don't have an account? Register
Forgot Your Password?

D> Le logiciel Wazer permet de transformer un tracé 2D vectoriel
(DXF ou SVG) en instruction de decoupe pour la machine. lI
permet ensuite de télecharger ces instructions sur une carte SD
pour lancer la machine.
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N
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W &

ﬁFﬂe

Import File

OUVRIR WAZER

o Scale and Rotate

€) vaterial

@ cutting Path

eTahs and Leads

P Linterface du logiciel.

©

WAZER Logout

N

~ “
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OUVRIR WAZER

Importer un fichier

Outils de

transformation

Choix de la
matiere

Position du trait de

coupe

Ajouter des
attaches

Geneérer un fichier

de coupe

ﬁFH!

Import File

os::ult and Fotate

) cutting Path

eTi!hun-:l Leads

@
:

» Le menu de Pinterface.

11

N

~ “



Chapitre 3

IMPORTER UN FICHIER
DANS WAZER
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IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER o

oF“E & Envoi du fichier

) < v 4 BB > CePC » Bureau 2 Rechercher dans : Bureau
Import File

Organiser - Mouveau dossier

@ OneDrive - Universite de Lyon = CNC.pdf Commun

Microsoft Edge PDF Document Raccourci
Il CePC ~ I® 5,51 Mo I M 5 19 Ko

I Bureau - DEF230309MG-A_creatis.pdf Furmatinn_CNC_hurimntaIE_cnnvE
= _ Microsoft Edge PDF Document rted.indd
Documents e 114 Ko InDesign Document

&= Images Formation_WAZER_horizontale_co Fraiseuse-cnc-1200¢1800mm-chan
J', Musique nverted.indd - gement-doutils-automatique-763...

InDesign Document - Fichier PMG
B Objets 2D

e FreeCAD 0.20 lionsvg.al
* Telechargements Raccourc Adobe lllustrator Arbwork 26.0
B vidéos 2,39 Ko 134 Mo

=25 Windows (C:) lionsvg.svg martin.guillaumie
Microsoft Edge HTML Document Raccourci
: Commun |:I'I'r1':| 123 Ko lag Ko

=& martin.guillaumie (\\puq-data.ad.unive ocpenbadge.a Piece support d'assiette Eva.stl

: Adobe [llustrator Arbwork 26.0 5TL model file
ﬂ‘ Féseau , 50,2 Ko

Mom du fichier: |lionsvg.svg Tous les fichiers (*.%)

Annuler

Cliquer sur 'onglet « File » et le bouton Q Choisir le fichier et cliquer sur « Quvrir ».
« Import File ».

®



W o

IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

ETdJaali Leads

.ﬂrile

lionsve.sve

Import File

} Le fichier apparait sur le plan de travail. S’il est fait en plusieurs
morceauy, il est possible de le decomposer avec I'option « Split ».
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IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER
om0 oJF

1257

6 Séelectionner ensuite le trace. o Cliquer sur 'onglet « Scale and Position » qui
permet de changer I'echelle et la position de
I'objet.

®

N

~ “
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IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

t’ Material
Select Material

E'.‘..?‘;,._._

Add/Edit Material

6 Cliquer sur 'onglet « Material » pour sélectionner le matériau que
I'on souhaite decouper (voir en annexes les materiaux déja testes).

©

N

~ “



IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

CENTERLINE : La coupe sera sur le trait.

o File
9 Scale and Position % //—\\

OUTLINE : La coupe sera a I'extérieur du trait.

(e N

INSIDE : La coupe sera a l'intérieur du trait.

USe

Cliguer ensuite sur 'onglet « Cuting path » pour definir si la coupe
sera sur le trait (« Centerline »), a 'extérieur du trait (« Outside ») ou
a I'intérieur du trait (« Inside »).

Centerline

Inside

No Cut

Offset | 0.48




IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

(1 Tl

o Scale and Position

© vateria e Tabs and Leads

o Cutting Path

No Tabs
o
, Automatic Tab Placement
No Tabs

Automatic Tab Placement Man I.lEIl Tah P|E EEITIE'I'it

Manual Tab Placement

Tah Size R.O&

l Tah Size 508

[Tﬂ"f"““ ] 0 Tab Count | 3

EELSSELEDE  Leads Disabiet

e

Définir le nombre d’attaches souhaitéees
dans le mode « Automatic Tab Placement. »

Cliguer sur 'onglet « Tabs and Leads » pour
ajouter des attaches.

o
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IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

} Maintenir le clic droit sur un carre jaune pour changer le
positionnement des attaches. Choisir un emplacement ou il sera
facile de les couper.

©

N

~ “



IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

o Cutting Path

9 Tabs and Leads

(6 Jali
@ Cut Quality

Cut Quality ) _
Wiklgl-l Medium Fine
Medium Fine
Filename wazerjob

| Filename wazerjob

Estimated Job Time: 00:00:01 Estimated Job Time: 00:00:01
Estimated Abrasive Use: 0.00kg . : :
N Estimated Abrasive Use: 0.00kg
Cut Extents [W x H): 84.94 mm x 69.42 mm

®

Generate Job File

Définir la qualite de coupe :

« Coarse » (brouillon), « Medium » (moyenne)
ou « Fine » (bonne).

Le logiciel indique la quantite de sable et le
duree du travail.

Q Cliguer ensuite sur 'onglet « Cut ».



IMPORTER UN FICHIER DANS WAZER

e Material

o Cutting Path

Cut Quality

eTahsand Leads 3 :
NE-lM Medium Fine

6 Je Filename = wazerjob

Cut Quality Estimated Job Time: 00:00:01
Medium ~Fin; Estimated Abrasive Use: 0.00kg
 Fiewne | v [ Cut Extents [W x H): 84.94 mm x 69.42 mm

Estimated Job Time: 00:00:01
Estimated Abrasive Use: 0.00kg

Cut Ext t‘SM H]: 8494 69.42 -
o RS T Generate Job File
12~

0 Nommer son fichier.

@ Sauvegarder le fichier de decoupe sur la
carte SD de la machine.



Chapitre 4
DEMARRER LA DECOUPE



DEMARRER LA DECOUPE

o Ajouter du sable dans le bac.

Q Visser le materiau a la plaque martyre.
Ajouter de I'eau jusqu’a ce qu’elle atteigne la
plague.



DEMARRER LA DECOUPE

Prendre le capuchon sur la téte de decoupe, o Dévisser la molette pour abaisser la téte de

mettre sa languette en dessous et la plaquer decoupe jusqu’a ce qu’elle soit en contact

sur la matiere. avec la languette. Resserrer la vis et remettre
le capuchon.

©




DEMARRER LA DECOUPE

Se deplacer
et selectionner

INHEERIETL = sk =]

supsEtermn Volums Inds
rititoolgoods
Aot Dermogoodds
R SR
L shyline goods
otthe Unarsr aoods

Lancer ou
arréter la
machine

} Utiliser les fleches et le bouton OK pour sélectionner votre fichier
(« Select File »). Suivre ensuite les instructions a I'écran.
Appuyer ensuite sur « Start » pour lancer la machine.

WAZER

NOW CUT ANYTHING

select Cut File
Setup & Mailntenance

RSER CUT PRER

Lift Mozzle Clear
ot Lt B
Ub=tructions

Fress Uk To
Home Machine




INFOS PRATIQUES



LISTE DES MATERIAUX TESTES

Métaux :

> Aluminium 7075 (jusqu’a 4.5mm)

> Aluminium 6061(jusqu’a 12.5mm)

> Acier 1018 (jusqu’a 6mm)

> Acier 1008 (jusqu’a 3mm)

> Acier 4130 (jusqu’a 3mm)

> Acier O1 (jusqu’a 3mm)

> Acier inoxidable 316 (jusqu’a 3mm)

> Acier inoxidable 440C (jusqu’a >3mm)
> Acier inoxidable 316L (jusgu’a O.1mm)
> Titanium G5 (jusqu’a 3mm)

> Cuivre 110 (jusqu’a 4.5mm)

Plastiques et Caoutchoucs:

Neoprene 50A (jusqu’a 12.5mm)
Silicone 50A (jusgqu’a 12.5mm)
Polyurethane 60A (jusqu’a 12.5mm)
Polycarbonate (jusqu’a 8mm)
Acrylique (jusgqu’a 12.5mm)

HDPE (jusqu’a 12.5mm)

Vinyle (jusqu’a 1.5mm)

vV VvV VvV VvV V VvV V

Pierres et Céramiques:
> \erre soda lime (jusqu’a 6mm)

> Carreau de Porcelaine (jusqu’a imm)
> Carreau de Ceramique (jusqu’a imm)

Divers:

> Fibre de Carbonne (jusqu’a 4.5mm)



MENU DE L’'INTERFACE

nFiIE

Import File

Importer un fichier

Outils de
transformation

GEHIE and Rotate
Choix de la
matiere

Position du trait de
coupe

Ajouter des
attaches

GTﬂhE and Leads

Geénérer un fichier
de coupe



RESUME EN 14 ETAPES

0 Fermer bien le capot pour empécher
les projections d’eaul.

Q Cliquer sur I'onglet « File » et importer
'objet.

Q Décomposer avec 'option « Split » si
necessaire.

o Changer la taille et la position de
'objet sous « Scale and Position ».

6 Selectionner le materiau a couper
sous « Material ».

6 Définir ou se situera la coupe sous
« Cuting path ».

0 Choisir un nombre d’attaches sous
« Tabs and Leads ».

Q Définir la qualite de coupe sous « Cut ».
Q Nommer le fichier.
@ Sauvegarder le fichier sur la carte SD.

0 Sur la machine, ajouter du sable dans le
bac a cet effet.

@ Visser le matériau a la plaque martyre.

@ Regler la hauteur de téte de decoupe
avec le capuchon.

@ Sélectionner le projet sur la machine et
appuyer sur start.
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